REPUBLIKA HRVATSKA
DRZAVNI ZAVOD ZA MJERITELISTVO

KLASA: UP/I-960-03/06-07/196
URBROJ: 558-06/6-06-6
Zagreb, 29. prosinca 2006.

Na temelju &lanka 202. stavka 1. Zakona o optem upravnom postupku (“Narodne novine” broj 53/91), &lanka 20.
stavka 1. Zakona o mijeriteljstvu (“Narodne novine" broj 163/03) i &lanka 8 stavka 1. Pravilnika o naginu na koji se
provodi tipno ispitivanje mjerila (“Narodne novine” broj 82/02), u povodu zahtjeva za tipno ispitivanje mjerila koje je
podnijela tvrtka DONIM-PROMET d.0.0., iz Zagreba, Mrksina 69, radi odobravanja tipa mjerila, ravnatelj Drzavnog
zavoda za mijeriteljstvo donosi

RJESENJE
O ODOBRENJU TIPA MJERILA

1. Odobrava se tip mjerila:

- vrsta mjerila: uredaj za mjerenje duljine

- tvornitka oznaka mjerila; TMS-AL 400/500

- proizvodaé& mjerila: ESKA GmbH

- mjesto i drzava proizvodnje mjerila: Eichenzell, Njemacka
- sluzbena oznaka tipa mjerila: HR D-8-1016

2. Mijerila iz togke 1. ovog rjeenja mogu se podnositi na ovjeravanje.
3. OvorjeSenje vazi 10 godina.

4. Podaci o tehnikim i mjeriteljskim znagajkama mijerila iz tocke 1. ovog rjeSenja, prilog su ovom rjeSenju i &ine
njegov sastavni dio.

ObrazloZenje
Tvrtka DONIM-PROMET d.o0.0. podnijela je ovom Zavodu, 28. studenoga 2006. godine, zahtjev za tipno ispitivanje
mierila iz togke 1. ovog rjedenja. Uz zahtjev je priloZena tehnitka dokumentacija o mjerilu i potreban broj uzoraka
mijerila.
Tipnim ispitivanjem mijerila iz totke 1. ovog rjeSenja, utvrdeno je da mijerilo zadovoljava zahtjeve propisane
Pravilnikom o mjeriteljskim zahtjevima za uredaje za mijerenje duljine (“Narodne noving” broj 18/02) te da je
prikladno za uporabu.
Ovo rjedenje vazi 10 godina.
Slijedom navedenog odlugeno je kao u izreci ovog rjiesenja.

Uputa o pravnom sredstvu

Protiv ovoga rje$enja nije dopuitena Zalba, ali se moze pokrenuti upravni spor tuzbom Upravnom sudu Republike
Hrvatske u Zagrebu, u roku 30 dana od dana primitka ovoga rjeSenja.

Upravna pristojba po tarifnom broju 1. i 2. Zakona o upravnim pristojpama (*Narodne novine" broj 8/96) u iznosu
od 70,00 kn naplaéena je od podnositelja zahtjeva i ponistena na zahtjevu.

Prilog: kao u tekstu (5 str.) o T
RAYNATELS
R

-

- Mirko Vykoyié, dipl. in

Dostaviti:
1. DONIM-PROMET d.o.0., Mrk&ina 69, 10020 Z
2. OMP-PJ Zagreb, PJ Osijek, PJ Rijeka, PJ Split
3. Pismohrana, ovdje

4. Glasilo Zavoda
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1. TEHNICKI OPIS

Uredaj za mjerenje duljine materijala tipa TMS-AL 400/500 (u daljnjem tekstu: uredaj) sastoji
se od kucista, mjernog kotaca te pokaznog, komandnog i dodatnog mehanizma.

Kuciste uredaja napravljeno je od Zeljeza i nalazi se na kota¢ima. U gornjem dijelu kucista
nalazi se uteg u obliku valjka duz ¢itave duljine uredaja (slika 1). Kad se rub mjerenog
materijala dovede do Zljeba na ravnoj povrsini uredaja (stolu), uteg u obliku valjka se spusti
na mjereni materijal. Zljeb sluzi kao po&etna i konaéna oznaka mjerene duljine (slika 2).

Pokazni mehanizam uredaja se rucno postavlja prvo u nulti polozaj, a zatim se zada Zeljena
duljina. Materijal klizi po obodu dva mjerna kotaCa, koji su preko osovine neposredno
povezani s pokaznim mehanizmom tako da se odbrojava broj okretaja kotaca naprijed i
natrag. Dva potpuna okretaja mjernog kota¢a odgovaraju duljini od 1 m. Pomoc¢u daljnjih
vodilica izmjereni materijal se namata u kolut.

Proklizavanje materijala preko mjernog kota¢a spre€ava se pomocu poluge s utegom (slika
1). Uteg se nalazi to€no iznad gornje toCke oboda mjernog kotaca i pritiSCe mjereni materijal
na kotac.

Pokazni mehanizam uredaja je tipa ME 280, proizvodaca IVO, Njemacka. Pokazni elementi
su obroj¢eni kotacici koji pokazuju izmjerenu duljinu u m, dm i cm. Pokazni mehanizam
pokazuje jednokratno izmjerenu duljinu materijala i ima mogucnost zadavanja i poniStavanja
pokazane vrijednosti.

Komandni mehanizam sluzi za upravljanje procesom mjerenja. Pomocu dvije tipke na
komandnom pultu mehanizma (slika 2) upravlja se kretanjem pogonske osovine u smjeru
prema naprijed odnosno natrag. Treca tipka sluzi za trenutno iskljuivanje odnosno
zaustavljanje procesa mjerenja kad se dostigne odredena duljina ili kada otkaze povlagenje
mjerenog materijala.

Komandni mehanizam ima moguénost noznog upravljanja procesom mjerenja, pomocu
uZeta razapetoga u podnozju uredaja duz Citave duljine uredaja. Pritiskom noge na uze,
proces mjerenja zapocinje, a kada se noga makne s uzeta, proces se prekida.

Za male pomake koristi se ru¢ni komandni mehanizam (slika 2).

Uredaj ima i dodatni mehanizam - reza¢ materijala, koji je na vodilicama i ru¢no se pomice
po Citavoj duzini stola.

Uredaj je namijenjen za mjerenje duljine materijala zadane Sirine (4 m ili 5 m) pri
neposrednoj prodaji materijala namotanog u kolut (npr. tepisona).

2. TEHNICKI | MJERITELJSKI PODACI
2.1.  lzvedba pokaznog mehanizma

Pokazni mehanizam urezZaja sastoji se od pet obrojCenih kotaci¢a, od kojih:
e prva tri obroj¢ena kotacic¢a pokazuju duljinu u m



e sljedeca dva obroj¢ena kotaci¢a su druge boje i pokazuju duljinu u desetinkama
metra (dm) i stotinkama metra (cm).

2.2. Najvecéa dopustena pogreska

Najveca dopustena relativha pogreska iznosi:
a) 0,5 % pri prvom ovjeravanju i
b) 1 % pri ponovnom ovjeravanju.

Najveca dopustena apsolutna pogreSka pri prvom ovjeravanju iznosi:
a) 100 mm, za duljinuL <20 mi
b) 0,005 x L, za duljinu L > 20 m.

Najveca dopustena apsolutna pogreSka pri ponovnom ovjeravanju iznosi:
a) 100 mm, za duljinuL <10 mii
b) 0,01 x L, za duljinuL>10 m.

2.3. Razred to¢nosti: llI.
2.4.  Mijerni opseg: (5 do 999,99) m.
2.5.  Najmani podjeljak: 1 cm.

2.6. Referencijski uvjeti
e temperatura okolnog zraka: (20 + 5) °C
e relativna vlaznost okolnog zraka: 58 % + 5 %.

2.7.  Radni uvjeti

temperatura okolnog zraka: od - 10 °C do 40 °C
relativha vlaznost okolnog zraka: 58 % + 15 %
brzina materijala: 10 m/min

mrezni napon: 220V + 10 %

debljina mjerenog materijala: <20 mm.

3. CRTEZI | SLIKE ZA PREPOZNAVANJE MJERILA

Crtez/slika Sadrzaj crteza/slike
Slika 1 Uredaj za mjerenje duljine tipa TMS-AL 400/500
Slika 2 Uredaj za mjerenje duljine tipa TMS-AL 400/500 (detal;j)

4. NATPISI | OZNAKE

Uredaj mora imati na posebnoj plocici uévr§¢enoj za kuciste uredaja (slika 2), sljedece jasno
vidljive, ¢itljive i, kod normalnih uvjeta uporabe, neizbrisive natpise i oznake:

ime i naziv ili znak proizvodaca: ESKA

tvornicki broj i godinu proizvodnje

razred to¢nosti: Il

sluzbenu oznaku tipa mjerila: HR D-8-1016

najmanju duljinu materijala koju uredaj smije mjeriti: 5 m

najvecu duljinu materijala koju uredaj smije mjeriti: 999,99 m
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7. najmaniji podjeljak ljestvice: 1 cm
8. dopustenu debljinu materijala koju uredaj smije mjeriti: <20 mm.
9. najvecu brzinu mjerenja: 10 m/min.

Uredaj mora imati na plo€i pokaznog mehanizma, pokraj pokazivaa izmjerene duljine
materijala, oznaku jedinice duljine (m).

5. OVJERAVANJE | ZIGOSANJE

Uredaj koji zadovoljava odredbe Pravilnika o mjeriteljskim zahtjevima za uredaje za mjerenje
duljine (“Narodne novine”, broj 18/02) ovjerava se stavljanjem godidnjeg ovjernog ziga u
obliku naljepnice na pokazni mehanizam pokraj prozor€i¢a s pokaznim elementima (slika 2).

Uredaj se zastiCuje od neovlastena pristupa pomocéu Zice s plombom na koju se utisne
godisnji ovjerni zig i to na spoju:

e gornjeg i donjeg dijela kucista pokaznog mehanizma

e pokaznog mehanizma s kucistem uredaja

¢ mjernog kota¢a s osovinom.
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Slika 1: Uredaj za mjerenje duljine tipa TMS-AL 400/500
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Slika 2: Uredaj za mjerenje duljine tipa TMS-AL 400/500 (detalj)




